
Фрезерование уступов с большой глубиной резания (до 12 мм) 
с помощью двусторонних СМП с большим углом спирали

Повышенная производительность благодаря значительному зажимному усилию 
при тангенциальном закреплении и увеличенному числу зубьев

Серия Фрез Tangen-Pro 

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
НОВОСТИ
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Тангенциальная фреза с 2х сторонними пластинами -  
4 вершины для фрезерования уступов

(Серия Фрез Tangen-Pro) 

Превосходная производительность обработки
-  Применение стружколомов с большим углом спирали  

и со стружкодроблением

Стабильный зажим
-  Обеспечивает широкую сторону зажима

Различная линейка корпусов
-  Повышенная адаптивность благодаря разнообразной 

линейке корпусов

Отличная экономическая эффективность
-  До 4 вершин благодаря двусторонней конструкции

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
НОВОСТИ
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Система обозначений

(Tangen-Pro)
LN13 : 

TP4

KAPR
P : 

P

C : 

C

M : 
A : 

Отсутствует : 

M

22 : Ø22

22

R : 
NR : 

R

6 : 6

6

063 : Ø

063 LN13- --

Насадная фреза (стандартный тип)

(Tangen-Pro)

TP4

KAPR
P : 

P

C : 

C

M : 
A : 

Отсутствует : 

M

22 : Ø22

22

APMX
47 : 47

47

M : 

NM : 

M

LN13 : 

LN13

4F : 4

4F

050 : Ø

050 ---

Насадная фреза (кукурузного типа)

(Tangen-Pro)
LN13 : 

TP4

KAPR
P : 

P

S : 

S

32 : Ø

32

3 : 

3

R : 
NR : 

R

W : 
C : 

W

110 : 

110

032 : Ø

032 LN13- --

С цилиндрическим хвостовиком

Обтекаемая конструкция 
корпуса

Конструкция стружколома с 
функцией рассеивания тепла

KORLOY

Оптимальная стабильность зажима

Конструкция для высокой глубины 
обработки и оптимизированная 
перпендикулярность

Усиленная геометрия кромок

Характеристики
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Заготовка Удельное 
усилие 

резания
( )

Твердость 
по 

Бринеллю
(HB)

Сплав Стружколом Сплав Стружколом
MM/ML

ISO Материал заготовки ISO AISI
PC3700 MM ML PC5300 MM ML

vc fz vc fz APMX

P

C25 1025 1500 125

C45 1045 1700 190

42CrMo4 4140 1700 175

X40CrMoV5-1 D2, H13 1950 200

Рекомендованные режимы резания

Заготовка Удельное 
усилие 

резания
( )

Твердость 
по 

Бринеллю
(HB)

Сплав Стружколом Сплав Стружколом
MM/ML

ISO Материал 
заготовки

ISO AISI
PC5535 MM ML PC5300 MM ML

vc fz vc fz APMX

M

X6CrAl13 
X6Cr17

405, 430 1800 200

X12CrS13
 X6CrMo17-1

416, 434 2850 330

X12Cr13 403, 410 2350 330

X5CrNI18-9
 X2CrNI18-9 

X5CrNiMo17-12-2
 XCrNiMo17-12-3

304, 316 2000 180

-
S31803, 
S32750

2450 260

75

Стружколом Режущая кромка Применение Характеристики

MA

• Острые режущие кромки для высокой производительности при 
обработке алюминия 

•Полированная поверхность для превосходного отвода стружки
и стойкости к налипанию

ML

•Обеспечивает высокую производительность за счет 
применения стружколома для низких сил резания, для 
обработки жаропрочных сплавов и за счет высокой твердости 
режущей кромки

MM
•Подходит для универсальной обработки благодаря геометрии 

стружколома, рассчитанного для общего фрезерования с 
высокими подачами

Применение и характеристики стружколомов

Рекомендации по сплавам и стружколомам

Рекомендации по сплавам и стружколомам (●: )

P M K S N

Стружколом Сплав Стружколом Сплав Стружколом Сплав Стружколом Сплав Стружколом Сплав

  MM
  ML

  PC3700
  PC5300

  ML
  PC5535
  PC5300

  ML
  MM

  PC6100
  PC5535

  ML
  PC5535
  PC5300

  MA   H05
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Заготовка Удельное 
усилие 

резания
( )

Твердость 
по 

Бринеллю
(HB)

Сплав Стружколом Сплав Стружколом
MM/ML

ISO Материал 
заготовки

ISO AISI
PC6100 MM ML PC5535 MM ML

vc fz vc fz APMX

K

200 № 30 B 900 180

500-7 80-55-06 870 155

Рекомендованные режимы резания

Анализ эффективности

Заготовка ( ) ( ) × (W) × (H)

Режимы резания vc ( ) ( ) ( ) ( )

Инструмент СМП ( )        Корпус

Стойкость к образованию сколов

[TP4P ] [ Конкурент ]

290 см290 см33 80 см80 см33

       Стойкость
инструмента 

выше на 365%

Заготовка Удельное 
усилие 

резания
( )

Твердость

Бринеллю
(HB)

Сплав Стружколом
MA

ISO Материал 
заготовки

ISO AISI
H05 MA

vc fz APMX

N

AlMg1SiCu 6061
125
~

310

30
~
65

AlZn5.5MgCu 7075
230
~

570

60
~

150

Заготовка Удельное 
усилие 

резания
( )

Твердость 
по 

Бринеллю
(HB)

Сплав Стружколом Сплав Стружколом
MM/ML

ISO Материал 
заготовки

ISO AISI
PC5535 MM ML PC5300 MM ML

vc fz vc fz APMX

S

15156-3 15156-3 2650 250

55

9723 9723 3000 320

25

45

Стеллит Стеллит
3000

~
3100

300
~

320

25

30

45

5832-3 ASTM B265 1400 320

65
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Анализ эффективности

[TP4P ] [ Конкурент ]

3920 см3920 см33 1680 см1680 см33

      Стойкость 
инструмента 

выше на 233% 

Заготовка ( ) ( ) × (W) × (H)

Режимы резания vc ( ) ( ) ( ) = 7, ae ( )

Инструмент СМП ( )        Корпус

Износостойкость

Инструменты
Стабильность 

зажима
Число режущих 

кромок
Качество обработки Линейка корпусов

Макс. глубина 
резания

TP4P ★★★★ ★★★ ★★★ ★★★★ ★★★★

TP8P ★★★★ ★★★★ ★ ★★ ★★★

TP2P ★★★★ ★ ★★★★ ★★★ ★★★★

Руководство по выбору инструмента

•

•

•

TP4P

•

•

TP8P

•

•

•

TP2P

Стабиль-
ность 

зажима

Число 
режущих 
кромок

Качество 
обработки

Линейка 
корпусов

Макс. 
глубина 
резания

TP4P

TP8P

TP2P
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●: 

Рисунок Обозначение

С покрытием Без покрытия Размеры

Геометрия

PC
37

00

PC
61

00

PC
53

00

PC
55

35

PC
54

00

H0
5 INSL S W1 RE APMX

LNGX ● 13,35 13,011 6,8 0,8 12

LNGX ● ● ● ● ● 13,35 13,011 6,8 0,8 12

LNGX ● ● ● ● ● 13,35 13,011 6,8 0,8 12

APMXINSL

W1 RE

S

СМП

Обозначение DCX APMX

Обработка наклонных 
поверхностей Винтовое фрезерование

RMPX ( )  LMIN Мин. диаметр
(DHmin) Макс. шаг Макс. диаметр

(DHmax) Макс. шаг

LNGX13

25 12 1,42 484 42 1,31 48 1,82

32 12 0,9 765 56 1,18 62 1,5

40 12 0,62 1104 72 1,09 78 1,31

50 12 0,46 1488 92 1,06 98 1,23

63 12 0,36 1926 118 1,07 124 1,2

80 12 0,27 2528 152 1,07 158 1,17

100 12 0,21 3274 192 1,06 198 1,13

125 12 0,17 4068 242 1,08 248 1,14

•  

•  

•  

• ( ) ( )

•

•

•

Врезание под углом и винтовое фрезерование

Обработка наклонных поверхностей Винтовое фрезерование

APMX

Направление

DCX

LMIN

RMPX

DH

Шаг
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Винт Ключ

Ø

Ø Ø

Запасные части
Запасные части

Диаметр корпуса

TP4PC(M)-LN13 (стандартный тип)
•GAMP : - 6°

•GAMF : ° °

KAPR

●: 

Обозначение Наличие DCX CICT DCON-MS DHUB LF KWW APMX

TP4PCM ● 40 4 16 38 40 8,4 12

● 40 5 16 38 40 8,4 12

● 50 5 22 47 40 10,4 12

● 50 6 22 47 40 10,4 12

● 63 6 22 55 40 10,4 12

● 63 8 22 55 40 10,4 12

● 80 7 27 70 50 12,4 12

● 80 10 27 70 50 12,4 12

● 100 8 32 78 50 14,4 12

● 100 13 32 78 50 14,4 12

● 125 9 40 82 63 16,4 12

● 125 17 40 82 63 16,4 12

TP4PC ● 80 7 25,4 70 50 9,5 12

● 80 10 25,4 70 50 9,5 12

● 100 8 31,75 78 63 12,7 12

● 100 13 31,75 78 63 12,7 12

● 125 9 38,1 82 63 15,9 12

● 125 17 38,1 82 63 15,9 12

DCON-MS
KWW

DHUB

DCX

APMX

LF

●: 

Доступные СМП  

Обозначение
С покрытием Без покрытия

PC3700 PC6100 PC5300 PC5535 PC5400 H05

LNGX ●

● ● ● ● ●

● ● ● ● ●

LNGX-ML LNGX-MMLNGX-MA
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TP4PCM-LN13 (кукурузного типа)
•GAMP : - 6°

•GAMF : ° °

KAPR

●: 

Обозначение Наличие DCX CICT ZEFF DCON-MS DHUB LF KWW APMX

TP4PCM 50 9 3 22 48 56 10,4 32

50 16 4 22 48 68 10,4 43

63 25 5 27 58 80 12,4 53

80 30 5 32 74 111 14,4 64

Винт Ключ

Ø Ø

Запасные части
Запасные части

Диаметр корпуса

APMX

LF

DCON-MS
KWW

DHUB

DCX

●: 

Доступные СМП  

Обозначение
С покрытием Без покрытия

PC3700 PC6100 PC5300 PC5535 PC5400 H05

LNGX ●

● ● ● ● ●

● ● ● ● ●

LNGX-ML LNGX-MMLNGX-MA
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TP4PS-LN13
•GAMP : - 6°

•GAMF : ° °

KAPR

●: 

Обозначение Наличие DCX CICT DCON-MS OAL LH APMX

TP4PS  ● 25 2 25 120 35 12

● 25 2 25 95 35 12

● 32 2 32 250 50 12

● 32 2 32 110 40 12

● 32 3 32 250 50 12

● 32 3 32 110 40 12

● 40 3 32 250 50 12

● 40 3 32 115 40 12

● 40 4 32 250 50 12

● 40 4 32 115 40 12

Винт Ключ

Ø

Ø Ø

Запасные части
Запасные части

Диаметр корпуса

DCON-MS

APMX

DCX

OAL

LH

●: 

Доступные СМП  

Обозначение
С покрытием Без покрытия

PC3700 PC6100 PC5300 PC5535 PC5400 H05

LNGX ●

● ● ● ● ●

● ● ● ● ●

LNGX-ML LNGX-MMLNGX-MA
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TN121-RU-02 / 20260220

Plot NO. 415, Sector 8, IMT Manesar, Gurgaon 122051, Haryana, India 

Для обеспечения безопасности при металлообработке

Штаб-квартира 

Приложение предоставляет 
полезную информацию по 

металлообработке

ООО «КОРЛОЙ РУС»


